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Effiziente Nutzung von Strom, Wärme und Kälte:

Einsatzmöglichkeiten von 
Adsorptionskältemaschinen mit BHKWs

Sören Paulußen – InvenSor GmbH, Berlin                         ASUE-Fachtagung: Heizen, Kühlen + Klimatisieren mit Erdgas
Dresden – 14.06.2016
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Praxis-Beispiele
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Das Unternehmen

Führender Hersteller von 
Adsorptions-Kältemaschinen 

Leistungsbereich bis 
300 kW

Standorte in Lutherstadt 
Wittenberg und Berlin
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Zuverlässige Kühlung auf 6 Kontinenten 



www.invensor.com

Ökonomisch überzeugend

Überschüssige Wärme als 
Antrieb für die Kühlung 
verwenden

Bis zu 70% Strom bei der 
Kälteerzeugung einsparen

Willkommen beim
Efficient Cooling!
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Ökologisch wertvoll

Reines Wasser als Kältemittel    

Hocheffiziente Technologie

Willkommen beim
Clean Cooling!
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Technologisch führend

Wartungsfreier Kälteerzeuger

Ab 65°C besonders leistungsfähig

Beste Effizienz der Geräteklassen

Plug & Play Produktphilosophie

Ein ausgezeichnetes System
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Systemanbieter

Adsorptionskältemaschinen

für Kälteleistungen von 10 bis 300 kW

Systemlösungen Kühlung und Klima

Rückkühlung und Freikühlung

Elektrische Spitzenlastmaschinen

Schlüsselfertige KWKK-Systeme

mit BHKWs, Kältesystemen, Installation

bis hin zum anschlussfertigen Container-System
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Einsatzmöglichkeiten

Prozess-

Abwärme

Druckluft

BHKW

Niedertemp.-
Wärmequellen nutzen …

… um Kälte zu erzeugen für:

Industrie-

Prozesskühlung

Server- und

Schalträume

Hallenkühlung
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Kältebedarf

BHKW-Auslastung bei Wärme- und Kältenutzung

Ausnutzung von BHKW-Abwärme ganzjährig

� Nutzung der Wärme im Sommer für die Kühlung

� BHKW kann 365 Tage im Jahr laufen 

� Nutzung der Wärme im Winter für die Gebäudeheizung möglich (Kühlbedarf dann über 

freie Kühlung gedeckt)
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Auch interessant für die Umwelt?

� CO2-Einsparung: über 70% 

� bei einer 50kW-Anlage:  
73 Tonnen vermiedener CO2-
Ausstoß  pro Jahr 

� keine klimaschädlichen 
Kältemittel: Wasser

� interessant ?
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• Einsparungen 

pro Jahr: 190.000 Euro

• Investitionskosten: 748.000 Euro

� Amortisations-

zeit: 3,9 Jahre 

� Einsparungen 

für Endkunden 

nach 10 Jahren: 1.458.000 Euro 

Beispiel: BHKW mit Niedertemp.-Wärme 
für 200 kW Kälte

Berechnungsgrundlagen: Strom 15,4 ¢/kWh, Gas 4,2 ¢/kWh, 

Inflationsrate 2 %/a, Energiepreissteigerung 5 %/a
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TRANSpofix Berching, Bayern

Kältemaschine 3 x LTC 10 plus-FC

Kälteleistung 24 kW

Antriebswärme 4 x BHKW

je 12,5 kW th. / 5,5 kW el.

In Betrieb seit Mai 2013

Kunststoff-Spritzguss-Industrie
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Lebensmittel-Industrie

Otto Beier Waffelfabrik GmbH, Mitach

Kältemaschine 4x InvenSor LTC 10 plus – FC 

Kälteleistung 40 kW

Antriebswärme Senergie BHKW 

78 kW th / 50 kW el

Kälteverteilung Raumkühlung

In Betrieb seit Oktober 2014
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Sundwiger Drehtechnik GmbH, Hermer

Metall-Industrie

Kältemaschine 7x InvenSor LTC 10 plus – FC

Kälteleistung 70 kW

Antriebswärme BHKW

115 kW th /70 kW el

In Betrieb seit Juli 2014
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Galvanik-Industrie

Oberflächentechnik Döbeln GmbH, Döbeln

In Betrieb seit Mai 2014

Kältemaschine 2 x InvenSor LTC 10

Kälteleistung 20 kW 

Antriebswärme 2 MAN BHKW Typ 2842

205 kW th / 140 kW el

Kälteverteilung Kaltwasserkühlung der

elektrischen Gleichrichter
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Bühler Motor GmbH, Monheim

Motoren-Industrie

Kältemaschine 5x InvenSor LTC 10 plus-FC

Kälteleistung 50 kW

Antriebswärme 4x Druckluftkompressor

120 kW th.

In Betrieb seit August 2015
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Rechenzentrum

Rostock, Mecklenburg-Vorpommern

Kältemaschinen 5x InvenSor LTC 09

Kälteleistung 45 kW

Antriebswärme BHKW Buderus

80 kW th / 50 kW el

In Betrieb seit Juli 2011
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Porsche AG Ausbildungszentrums, Zuffenhausen

Kältemaschinen 2x InvenSor LTC 30
Kälteleistung 60 kW
Antriebswärme BHKW Buderus

216 kW th / 140 kW el

In Betrieb seit Juli 2015

Serverräume



www.invensor.com

… das Beste zum Schluss:  

Förderung von Sorptionskälteanlagen
� 25% der Invest.-kosten gefördert ! (Bafa)

� nutzbar bis 31.12.2016

� von 5 bis 500 kW

� bis zu 100.000 € Förderung 

Förderfähig sind:
� Sorptions-Kältemaschine, Rückkühlung, Kälteverteilung, Installation dieser Komponenten
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Sören Paulußen

Geschäftsführer

InvenSor GmbH

info@invensor.de

www.invensor.com

Weitere Informationen?


