- 4 |
;‘% Ls

Energieeffiziénz im Rollenoffset

Rainer Harle | 29. September 2009
‘ PRINOTEC



) _

Agenda |

PRINoTec innerhalb der Bertelsmann AG
Technologieentwicklung — warum Prinovis
Aktuelle Trocknertechnologie im Heatset Offset
Geschlossenes Energiemanagement
Systembeschreibung

Wirtschaftlichkeit

Aktueller Projektstand

N o ok~ w0 DbdD=

ASUE Tagung | 29. September 2009 | Seite 1
PRINOTEC



Wer sind wir

|

arvato

BERTELSMANN

Media Services

arvato

I.’:ERTE[ISMr‘\NN

37,45%

wslsoringerpf e ot
| | | 3
33 | il cC
RIL” (&
Gd et
|
25,10% 37,45% ‘

ASUE Tagung | 29. September 2009 | Seite 2

=
PRINOVIS

PRINOTEC

DIRECTGROUP

BERTELSMANN

Direct-to-
Customer

‘ PRINOTEC



) _

Agenda |

PRINoTec innerhalb der Bertelsmann AG
Technologieentwicklung — warum Prinovis
Aktuelle Trocknertechnologie im Heatset Offset
Geschlossenes Energiemanagement
Systembeschreibung

Wirtschaftlichkeit

Aktueller Projektstand

N o o A~ wiey -

ASUE Tagung | 29. September 2009 | Seite 3
PRINOTEC



Im Tiefdruck sind KWK-Anlagen seit Anfang der 90er Jahre im Einsatz

" Tiefdruck bendtigt sowohl Strom (Maschinenantriebe, Prozesstechnik) als auch Dampf
(Ruckgewinnung, Maschinenbetrieb, Heizung)

® Der Wirkungsgrad der KWK-Anlagen im Tiefdruck erreicht knapp 90%

® Aufgrund der hohen Bedarfe werden im Tiefdruck Turbinen zur Energieerzeugung
eingesetzt

mm)  Im Tiefdruck sind KWK-Anlagen hoch wirtschaftlich
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Bisher wird Energie in Offsetdruckereien nach Verwendungszweck
getrennt erzeugt bzw. eingekauft

® Strom aus dem Netz

® Kalteerzeugung i.d.R. dezentral an der Druckmaschine aus Strom

" Trocknerbetrieb mit Erdgas und durch Verbrennung der in der Farbe enthaltenen
Losemittel (hoherwertige Mineraldle; ca. 33% Volumenanteil).

" Hochtemperaturverbrennung zur Vermeidung toxischer Verbrennungsprodukte

® Heizwarme durch getrennte Erzeugung oder z.T. durch Nutzung der Trocknerabwarme
(zentrale/dezentrale TNV)

‘ Alle Arten der Energieerzeugung sind isoliert betrachtet optimiert, aber
der Gesamtprozess ist ineffizient
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Wie sieht der Trocknungsprozess im Heatset Rollenoffset aktuell aus?

®  Beruhrungsfreie Schwebetrocknung der beidseitig bedruckten Papierbahn im
Gegenstromverfahren

" HeiBluft wird Gber integrierte Gasbrenner und Geblase Uber verschiedene Heil3- und
Kuhlzonen erzeugt und verteilt

W Ziel der Trocknerhersteller ist moglichst wenig Luft im Prozess einzusetzen, um die
energetisch aufwendige Nachverbrennung zu reduzieren
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Neukonzept Offsettrockner

HeiRluft aus Kraftwerk 4

} Losemittelreinigung
Turbine/Motor

Frischluft

<

Einlauf Papierbahn Trocknerkammer Auslauf Papierbahn

v

® Erzeugung der Heilluft aus Abgas (direkt oder indirekt)

B |nstallation neuer/ Umbau bestehenden Trockner
(Wirtschaftlichkeitsprufung)

- Auch in bestehenden Druckereien ist der Einsatz der Technologie mit
schrittweisem Umrlsten wirtschaftlich méglich und sinnvoll
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Die Neue Technologie ermoglicht den effizienten Umgang mit wertvollen
Ressourcen auch im Heatset Offset

" Effizientere Nutzung von eingesetzten Primarenergietragern mit deutlich
verbesserter CO, Bilanz

® Gesamtausbeute Primarenergie > 85%

®  Substitution von Erdgas und hochwertigen Mineraldlen durch Abwarme der Turbinen
(ggf. Motoren)

® Ruckgewinnung hochwertiger Mineraldle
® Wiederverwendung ermoglicht geschlossene Stoffkreislaufe

® Ersatz von aufbereitetem Prozesswasser durch hochwertiges Wasser aus dem
Kondensationsprozess

‘ Neue Technologie erreicht Ressourcenschonung in Kombination mit
okonomischen Vorteilen
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Energieschema bei KWK-Einsatz im Rollenoffset
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Stiitzgas 100 — 750 kW/h (4/4 farbig), 300 -1.800 kW (2/2 farbig)

ASUE Tagung | 29. September 2009 | Seite 12
PRINOTEC



Die Anlagenkonfiguration ist spezifisch fur jeden Anwender zu
konzipieren

Das Anlagenkonzept ergibt sich aus der Kombination von
m Lastgangkurven ( Auflagenstruktur; Schichtigkeit)
m Energie- und Temperaturniveaubedarfe der Trockner
m Elektrische Bedarfe des Gesamtbetriebes
m Kalte- und Warmwasserbedarfe

m Rickgewinnungskonzeption

‘ Der Schlissel zur Anlagenkonzeption ist der effiziente Umgang mit dem
HeiRgas
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Rollenoffsetdrucker haben stark schwankende Energieabnahmen
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Lastgangkurven erlauben eine optimale Auslegung des Gesamtsystems
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Pramissen der Wirtschaftlichkeitsrechnung

® KWK mit Gasturbine (Typ Mercury)
® Rickgewinnung fir fiinf Rotationen

® Anpassung der bestehenden Trockner
(Umbau/Austausch; Fabrikatsabhangig)

" Ruckgewinnung Ol
(nicht wirtschaftlich bewertet)

® Rickgewinnung von hochwertigem
Wasser (nicht wirtschaftlich bewertet)

‘ Neue Technologie erreicht Ressourcenschonung in Kombination mit
okonomischen Vorteilen
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Die Kostenvorteile sind nachhaltig und uberzeugend
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Projektstand aktuell

® Pilotanlage ist installiert bei Gotha Druck

® Partner & Lieferanten:

%ﬂ GOSS | INTERNATIONAL ohra horsel ©as

BEac
DIMNG

Testprogramm fur Ruckgewinnung September/Oktober

Detailengineering fur Gesamtanlage in Arbeit

® Abschluss Hauptvertrag Dezember

Vorgesehener Projektstart Januar 2010

®  Anlauf Gesamtanlage 3. Quartal 2010
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Pilotanlage wahrend Installation & Inbetriebnahme
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Unsere Technologie uberzeugt in jeder Hinsicht

Okonomisch
Okologisch

Technologisch

1111

als Marketinginstrument

®  Abwarme ersetzt Erdgas und Mineraldl als Energiequelle

®  Hochwertiges Wasser ersetzt aufzubereitendes Frischwasser

®  Je nach Auslegung entsteht Uberschussstrom, der ins Netz eingespeist werden kann
®  Heizwarme entsteht als Abfallprodukt

®  CO,-Zertifikate kdnnen verkauft werden (optional)

®  Strompreisanstieg in 3. Handelsperiode entfallt (Vollauktionierung!)

®  Gaseinkauf ist bei erhéhten Mengen wirtschaftlicher

‘ Faire Gasvertrage unterstiitzen den zukunftsweisenden emissionslosen
Heatset-Offsetdruck
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