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Wer sind wir

Content Media Services Direct-to-
Customer

25,10% 37,45% 37,45%
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Tiefdruck benötigt sowohl Strom (Maschinenantriebe, Prozesstechnik) als auch Dampf 
(Rückgewinnung, Maschinenbetrieb, Heizung)

Der Wirkungsgrad der KWK-Anlagen im Tiefdruck erreicht knapp 90%

Aufgrund der hohen Bedarfe werden im Tiefdruck Turbinen zur Energieerzeugung 
eingesetzt

Im Tiefdruck sind KWK-Anlagen seit Anfang der 90er Jahre im Einsatz

Im Tiefdruck sind KWK-Anlagen hoch wirtschaftlich
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Strom aus dem Netz

Kälteerzeugung i.d.R. dezentral an der Druckmaschine aus Strom

Trocknerbetrieb mit Erdgas und durch Verbrennung der in der Farbe enthaltenen 
Lösemittel (höherwertige Mineralöle; ca. 33% Volumenanteil). 

Hochtemperaturverbrennung zur Vermeidung toxischer Verbrennungsprodukte 

Heizwärme durch getrennte Erzeugung oder z.T. durch Nutzung der Trocknerabwärme
(zentrale/dezentrale TNV)

Bisher wird Energie in Offsetdruckereien nach Verwendungszweck 
getrennt erzeugt bzw. eingekauft

Alle Arten der Energieerzeugung sind isoliert betrachtet optimiert, aber 
der Gesamtprozess ist ineffizient
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Wie sieht der Trocknungsprozess im Heatset Rollenoffset aktuell aus?

Berührungsfreie Schwebetrocknung der beidseitig bedruckten Papierbahn im 
Gegenstromverfahren
Heißluft wird über integrierte Gasbrenner und Gebläse über verschiedene Heiß- und 
Kühlzonen erzeugt und verteilt
Ziel der Trocknerhersteller ist möglichst wenig Luft im Prozess einzusetzen, um die 
energetisch aufwendige Nachverbrennung zu reduzieren
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Neukonzept Offsettrockner

Lösemittelreinigung

TrocknerkammerEinlauf Papierbahn Auslauf Papierbahn

Frischluft

Heißluft aus Kraftwerk 
Turbine/Motor

Erzeugung der Heißluft aus Abgas (direkt oder indirekt)

Installation neuer/ Umbau bestehenden Trockner 
(Wirtschaftlichkeitsprüfung)

Auch in bestehenden Druckereien ist der Einsatz der Technologie mit 
schrittweisem Umrüsten wirtschaftlich möglich und sinnvoll
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Effizientere Nutzung von eingesetzten Primärenergieträgern mit deutlich 
verbesserter CO2 Bilanz

Gesamtausbeute Primärenergie > 85%

Substitution von Erdgas und hochwertigen Mineralölen durch Abwärme der Turbinen
(ggf. Motoren)

Rückgewinnung hochwertiger Mineralöle

Wiederverwendung ermöglicht geschlossene Stoffkreisläufe

Ersatz von aufbereitetem Prozesswasser durch hochwertiges Wasser aus dem 
Kondensationsprozess

Die Neue Technologie ermöglicht den effizienten Umgang mit wertvollen 
Ressourcen auch im Heatset Offset

Neue Technologie erreicht Ressourcenschonung in Kombination mit 
ökonomischen Vorteilen
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Energieschema bei KWK-Einsatz im Rollenoffset
Kondensation

64 Seiten Rotation

64 Seiten Rotation

64 Seiten Rotation

Stützgas 100 – 750 kW/h (4/4 farbig), 300 -1.800 kW (2/2 farbig)

Sperrluft

Sperrluft

Sperrluft

~ 5.000 kW max
2.500 kW min
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Zentrale TNV 
als Backup

Alternativ:
Einsatz von Gasmotoren

AKM1.000 - 2500 kW

Maschinen
Klima

2.088 kW – 3.500 kW

Filter

Öl / Wasser

Öl - Sammler

Bei 2g/m² und 
Ø 80% 

Breitennutzung 
ca. 120kg/h

Wasser Kühltürme
ca. 1,5 m³/h

4.600 kW 
Strom

3% Verluste 
358 kW

7.088 kW
374°C

11.946 kW Gas HU

Backup
Brenner

„Glanzharze“

10 – 40 mg/m³
gesamt C
40°C min
70°C max

Luft/Luft
~ 900 kW

Luft/Wasser
~ 1.200 kW
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Die Anlagenkonfiguration ist spezifisch für jeden Anwender zu 
konzipieren

Das Anlagenkonzept ergibt sich aus der Kombination von

■ Lastgangkurven ( Auflagenstruktur; Schichtigkeit)

■ Energie- und Temperaturniveaubedarfe der Trockner

■ Elektrische Bedarfe des Gesamtbetriebes

■ Kälte- und Warmwasserbedarfe

■ Rückgewinnungskonzeption

Der Schlüssel zur Anlagenkonzeption ist der effiziente Umgang mit dem 
Heißgas
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Rollenoffsetdrucker haben stark schwankende Energieabnahmen
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Lastgangkurven erlauben eine optimale Auslegung des Gesamtsystems
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KWK mit Gasturbine (Typ Mercury)

Rückgewinnung für fünf Rotationen

Anpassung der bestehenden Trockner 
(Umbau/Austausch; Fabrikatsabhängig)

Rückgewinnung Öl 
(nicht wirtschaftlich bewertet)

Rückgewinnung von hochwertigem 
Wasser (nicht wirtschaftlich bewertet)

Prämissen der Wirtschaftlichkeitsrechnung

Neue Technologie erreicht Ressourcenschonung in Kombination mit 
ökonomischen Vorteilen
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Einheit T0 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020
Inflation Energie 3,0% 3,0% 3,0% 3,0% 3,0% 3,0% 3,0% 3,0% 3,0%
Inflation allgemein 2,0% 2,0% 2,0% 2,0% 2,0% 2,0% 2,0% 2,0% 2,0%

Verbrauchsdaten und Kosten heute

Farbverbrauch (Potenzial für Rückgewinnung) t 4.045 4.045 4.839 4.839 4.839 4.839 4.839 4.839 4.839 4.839
Gasverbrauch (betroffene Rotationen & Heizung) MWh 28.501 28.501 31.786 31.786 31.786 31.786 31.786 31.786 31.786 31.786
Stromverbrauch (gesamt) MWh 25.019 25.019 29.019 29.019 29.019 29.019 29.019 29.019 29.019 29.019

Gaskosten T€ 1.425 1.468 1.686 1.737 1.789 1.842 1.898 1.955 2.013 2.074
Stromkosten T€ 2.157 2.222 3.006 3.086 3.168 3.253 3.340 3.429 3.522 3.617
Betriebskosten T€ 100 102 104 106 108 110 113 115 117 120

Energiekosten heute T€ 3.799 3.904 5.021 5.145 5.272 5.404 5.540 5.680 5.824 5.973

Verbrauchsdaten und Kosten Neue Technologie

Gasverbrauch MWh 100.521 100.521 100.521 100.521 100.521 100.521 100.521 100.521 100.521 100.521
Gasverbrauch Zusatzbrenner MWh 3.370 3.370 4.050 4.050 4.050 4.050 4.050 4.050 4.050 4.050
Stromerzeugung MWh 40.671 40.671 40.671 40.671 40.671 40.671 40.671 40.671 40.671 40.671
Eigenverbrauch Strom MWh 23.070 23.070 25.784 25.784 25.784 25.784 25.784 25.784 25.784 25.784
Stromexport MWh 17.601 17.601 14.887 14.887 14.887 14.887 14.887 14.887 14.887 14.887
zurückgewonnene Lösemittel t 1.201 1.335 1.597 1.597 1.597 1.597 1.597 1.597 1.597 1.597

Gaskosten T€ 3.273 3.371 3.495 3.599 3.707 3.819 3.933 4.051 4.173 4.298
Betriebskosten Neue Technologie T€ 500 510 520 531 541 552 563 574 586 598

Stromerlöse T€ -1.338 -1.378 -1.381 -1.417 -1.454 -1.492 -1.531 -1.572 -1.614 -1.657
Steuerrückerstattung Erdgas T€ -553 -553 -553 -553 -553 -553 -553 -553 -553 -553
KWK Zulage T€ -562 -562 -562 -383
Ölerlöse T€
Verkauf / Kauf CO2 Zertifikate T€ 65 91 117 144 170 196 222 249

Investition T€ 11.500
Abschreibung T€ 0 / 10 / 30 / 6 1.187 1.187 1.187 1.187 1.187 1.187 953 953 953 953
Zinsen T€ 6,0% 345 345 345 345 345 345 303 303 303 303

Energiekosten Neue Technologie (nach Zinsen) T€ 2.851 2.919 3.115 3.400 3.891 4.001 3.838 3.953 4.071 4.191

Kosteneinsparung NT (nach Zinsen) T€ 948 985 1.906 1.745 1.382 1.403 1.702 1.727 1.754 1.783
Cashverbesserung (vor Zinsen, vor Steuern) T€ -11.500 2.135 2.379 3.282 3.116 2.748 2.765 2.783 2.803 2.825 2.848

Energiekostenrduzierung ggü. herkömmlicher Technik % 21,4% 21,7% 34,9% 30,8% 23,1% 22,8% 27,6% 27,2% 26,9% 26,7%

Die Kostenvorteile sind nachhaltig und überzeugend
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Projektstand aktuell

Pilotanlage ist installiert bei Gotha Druck

Partner & Lieferanten:

Testprogramm für Rückgewinnung September/Oktober 

Detailengineering für Gesamtanlage in Arbeit

Abschluss Hauptvertrag Dezember

Vorgesehener Projektstart Januar 2010

Anlauf Gesamtanlage 3. Quartal 2010
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Pilotanlage während Installation & Inbetriebnahme
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Abwärme ersetzt Erdgas und Mineralöl als Energiequelle

Hochwertiges Wasser ersetzt aufzubereitendes Frischwasser

Je nach Auslegung entsteht Überschussstrom, der ins Netz eingespeist werden kann

Heizwärme entsteht als Abfallprodukt

CO2-Zertifikate können verkauft werden (optional)

Strompreisanstieg in 3. Handelsperiode entfällt (Vollauktionierung!)

Gaseinkauf ist bei erhöhten Mengen wirtschaftlicher

Unsere Technologie überzeugt in jeder Hinsicht

Ökonomisch

Ökologisch

Technologisch

als Marketinginstrument

Faire Gasverträge unterstützen den zukunftsweisenden emissionslosen 
Heatset-Offsetdruck




